
 

CLEMENTE SILVENTE S.L  Fabricación y Recuperación de Envases 

 

 

MODELOS DE BIDONES PARA LÍQUIDOS REACONDICIONADOS 

 

CARACTERÍSTICAS: De chapa laminada en frío, soldadura longitudinal, con nervaduras. 

� Tapa y fondo agrafados al cuerpo con inserción de una junta de estanqueidad. 

� Cierres de 2” y ¾”, precintables. 

� Acabado interior neutro.  

� Acabado exterior con pintura sintética secado al horno y color a su elección. 

� Posibilidad de aplicar serigrafía para personalizar el envase. 

� Control de calidad en línea de reacondicionado. 

� Homologaciones: ADR-RID-IMDG-OACI. 
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mm mm mm mm mm mm kg 

801-R 220 0.8 1 578 580 850 890 16 

803-R 230 0.7 0.8 578 580 868 910 14 


