
 

CLEMENTE SILVENTE S.L  Fabricación y Recuperación de Envases 

 

 

MODELOS DE BIDONES PARA LÍQUIDOS 

 

CARACTERÍSTICAS: De chapa laminada en frío, sin aleación y desengrasada, soldadura 

longitudinal eléctrica por resistencia, nervaduras efectuadas por expansión que garantizan la 

resistencia del envase. 

� Tapa y fondo agrafados al cuerpo con inserción de una junta de estanqueidad. 

� Cierres de 2” y ¾”, precintables. 

� Acabado interior neutro o tratado con resinas epoxi-fenólicas, según producto a envasar. 

� Acabado exterior con pintura sintética secado al horno y color a su elección. 

� Posibilidad de aplicar serigrafía para personalizar el envase. 

� Control de calidad en línea de fabricación. 

� Homologaciones: Sanitaria-ADR-RID-IMDG-OACI. 

 

MODELOS 
CSA 

CAPACIDAD 
NOMINAL 

ESPESOR 
CILINDRO 

ESPESOR 
TAPA Y 
FONDO 

DIÁMETRO 
INTERIOR 

DIÁMETRO 
EXTERIOR 

ALTURA 
INTERIOR 

APROX 

ALTURA 
EXTERIOR 

APROX 
TARA 

  
Litros 

 
mm mm mm mm mm mm kg 

50 50 0.6 0.6 374 382 485 520 4.5 

701 225 0.6 0.75 571 580 850 890 12.8 

800 200 1.0 1.0 580 580 860 902 18 

801 220 0.8 1 578 580 850 890 16 

802 230 0.8 1.0 578 580 888 930 16 

803 230 0.7 0.8 578 580 868 910 14 

804 230 0.8 0.8 578 580 888 930 16 

805 225 0.8 0.8 578 580 840 880 15 


